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© Verfahren zur Herstellung von blockstabilen, in Wasser redispergierbaren Polymerpulvern 

® Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstel- 
lung von blockstabilen, in Wasser redispergierbaren Di- 
spersionspulvern mittels Trocknung von wafcrigen Di- 
spersionen von wasserunloslichen Homo- Oder Copoly- 
merisaten von ethylenisch ungesattigten Monomeren 
und Zugabe von Antiblockmittel nach dem Trocknungs- 
vorgang, dadurch gekennzeichnet, date als Antiblockmit- 
tel wasserlosliche Polymerpulverzugegeben werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bctriffi ein Verfahren zur Hersiellung von blockstabilen, in Wasser redispergierbaren Dispcrsionspul- 
vcrn sowie die Vcrwcndung von wasserloslichen, pulverrormigen Schutzkolloiden als Antiblockniilicl bei der Hcrstcl- 
5 lung der genannten Dispersionspulver. 

In Wasser redispergierbarc Polymerpulver (Dispersionspulver) werden durch Trocknung der entsprcchcnden waBri- 
gen Polymerdispersionen, ini allgemeinen durch Spruh trocknung in eincm heiBen Luftstrom, hergcsicllt. Dispersions- 
pulver von Polymeren mil niederer Glasubergangsiemperatur Tg ncigen aber, spezieil bei der Einwirkung von Druck 
oder Temperatur, zur Verblockung der Pulverieilchen, wodurch die Rcdispergierbarkeii der Polynieneilchen in Wasser 
10 verschlechtert wird. 

Die Blockstabilitat von Dispersionspulvern von Polymerisaten deren Tg < 50°C, insbesonders < 20°C betragt, wird im 
allgemeinen durch Zumischen von anorganischen Pulvem, sogenannten Antiblockmitteln,, wie Calciunicarbonau Calci- 
ummagnesiimicarhonat, Silicaten wie Aluminiumsilicat oder Siliciumdioxid verbessert. Diese Ant.ihIockmit.rel werden 
meistens beim Austragen der Polymerpulver aus dem Trockner zugegeben. Der durchschnittliche Teilchendurchinesser 

15 dieser anorganischen Pulver betragt gewohniich weniger als 40 urn. Je kleiner er ist, desto besser konnen die anorgani- 
schen Teilchen die Poly merharzteilchen uberziehen und deren Aneinanderkleben verhindern. So hangt auch die erforder- 
liche Menge an anorganischem Puiver vom Verhaltnis der TeilchengroBe der Harzteilchen zu der des anorganischen Pul- 
vers ab. Die zugesetzie Menge an anorganischem Pulver betragt ublicherweise 2-30 Gew.-%, bezogen auf Harz. Nach- 
leilig isL, daB die anorganischen Antiblockniittel- Teilchen fiir die redispergierbaren Harze gewissemiaBen eine Verunrei- 

20 nigung darstellen, welche vor allem die Bindekraft der vornehrnlich als Bindemittel in Beschichtungen oder Klebemittel 
eingesetzten Polymeren reduziert. Besonders nachteilig wirken sich anorganische Partikel bei der Textilbeschichtung 
und im Klebstoffscktor aus. Beim Einsatz in zementhaltigen Produkten bilden besonders die sehr feinteiligen anorgani- 
schen Partikel leicht Staube, was ebenfalls unerwunscht ist. 

Aus diesem Grund wurde nach Altemativen zu anorganischen Antiblockmitleln gesucht. In der JP-A 5-140325 (Der- 

25 went-Abstract AN 93-21 69 10) wird vorgeschlagen, zur Verbesserung der Blockstabilitat von redispergierbaren Polymer- 
pulvern mit einer Tg < 20°C, waBrige Polynierdispersionen von wasserunloslichen Vinyiharzen mil einer Tg von > 80°C 
als Antiblockmittcl zu verwenden. Die Hcrstcllung crfolgt dabci entweder durch Vcrraischcn der bciden Polymcrdispcr- 
sionen und Spruhtrocknen der Mischung, wobei die Austrittstemperatur der Teilchen aus dem Trockner unter der Tg des 
Vinylharzes, welches als Antiblockmittel dient, liegen muB oder durch Verspriihen der beiden Dispersionen durch ge- 

30 trennte Diisen. Nachteilig ist, daB diese Vinylharze aufgrund der hohen Tg ebenfalls als inerter FullstorT, ahnlich den an- 
organischen Antiblockmitteln, wirken. Dariiber hinaus wird mit derartigen Antiblockmitteln die Staubproblematik nicht 
gelost. 

Es ist weiterhin bekannt, dal? durch Zumischen von in Wasser gelosten Polymeren zu der Dispersion vor dem Trock- 
nungsvorgang die Blockstabilitat, erhoht werden kann. Diese Metliode erfordert jedoch, insbesondere bei holier poly me- 
35 ren Produkten, eine slarkere Verdiinnung der zu trocknenden Mischung und damit einen erhohten Energieaufwand und 
eine Verschlechterung der Raumzeitauslastung der Trockner. Weiter ist aus der DE-A 17 19 317 (GB-A 12 06 501) be- 
kannt die Blockstabilitat von Polymerpulvem durch Polymerisation in Gegenwart von Polyvinylalkohol zu verbessem. 
Der Einsatz von anorganischem Antiblockmittel wird aber bei dieser Vorgehensweise, insbesondere bei Harzen mit einer 
Tg < 10°C, nicht entbehrlich. 

40 Es bestand daher die Aufgabe, ein Verfahren zur Verfugung zu stellen, mit dem blockstabile Dispersionspulver ohne 
Zusatz von anorganischen Antiblockmitteln zuganglich werden, ohne daB die genannten Nachteile der im Stand der 
Technik bekannten Verfahrensweisen aufrreten. 

Es wurde gefunden, daB sich die wasserloslichen Polymere auch dann als Antiblockmittel eignen, wenn man sie in 
Pulverform dem getrockneten, redispergierbaren Pulver zumischt. Der Zusatz von anderen organischen oder von den ub- 

45 licherweise eingesetzten anorganischen Antiblockmitteln ist dadurch nicht mehr erf order lich. 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung von blockstabiien, in Wasser redispergierbaren Dispersi- 
onspulvern mittels Trocknung von waBrigen Dispersionen von wasserunloslichen Homo- oder Copolymerisaten von 
ethylenisch ungesattigten Monomeren und Zugabe von Antiblockmittel nach dem Trocknungsvorgang, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Antiblockmittel wasserldsliche Polymerpulver zugegeben werden. 

50 Unter wasserloslichen Polymerpulvem sind solche zu verstehen, deren Loslichkeit mehr als 10 g pro Liter Wasser be- 
tragt. Geeignete wasserldsliche Polymerpulver, welche gegebenenfalls auch als Gemisch eingesetzt werden konnen, sind 
Polyvinylalkohole mit einem Gehalt von 80 bis 100 Mol-% Vinyl alkoholeinheiten; Polyvinylpyrrolidone mit einem Mo- 
lekulargewicht von 5000 bis 400 000; Hydroxyethylcellulosen mit einem Substitutionsgrad von 1.5 bis 3; Polysaccha- 
ride in wasserloslicher Form wie Starken (Amylose und Amylopectin), Cellulose, Guar, Tragcantinsaure, Dextran, Algi- 

55 nate und deren Carboxyrnethyl-, Methyl-, Hydroxyethyl-, Hydroxy propyl-Derivate; Dextrine wie Gelbdextrine oder 
Rostdextrine sowie deren Derivate; oder Cyclodexrrine sowie deren Derivate; Proteine wie Casein, Sqjaprotein, Gela- 
tine; synthetische Polymere wie Poly(meth)acrylsaure, Poly(meth)acrylamid, Polyvinylsulfonsauren und deren wasser- 
loslichen Copolymere; Melaminformaldehydsulfonate, Naphthahnformaldehydsulfonate, Sryrolmaleinsaure- und Viny- 
lethermaleinsaure-Copolymere; Ligninsulfonate. 

60 Die genannten wasserloslichen Polymerpulver sind im Handel erhalrliche Produkte bzw. nach gangigen Herstellungs- 
verfahren zuganglich. Neben den hydrophilen Gruppen wie -OH, -COOH, -SO?H, -OSO^H, -PO.^H 2 , -NHCO, -NH 2 CO 
konnen die wasserloslichen Polymerpulver auch Imid- oder ImidazoL beispielsweise Methylimidazolgruppen, Epoxid- 
gruppen, Alkoxysilylgruppen oder teniare oder quartern are Amingruppen wie Dimethylaminoethylvinylether-Einheiten, 
Allylrrimethylammoniumchlorid-Einheiten oder Trimethyl-3-acrylaniido-3,3-dimethyl-propyl-ammoniumchlorid-Ein- 

65 heiten, sowie -COCH 2 -CO-Funktionen wie Acetoaceryl-, Malonsaureester- oder Acerylacetonyl-Funktionen enthalren. 
Bevorzugte wasserldsliche Polymerpulver sind Polyvinylalkohole mit 80 bis 99 Mol-% Vinylalkohol-Einheiren; Star- 
ken (Amylose und Amylopectin); Starkederivate und Cellulosederivate wie deren Carboxyrnethyl-, Methyl-, Hydroxy- 
ethyl-, Hydroxypropyl-Derivate; C .asein; Ligninsulfonate. 



BNSDOCID: <DE 19711712A1_I_> 



DE 197 11 712 A 1 



Wesenllich isl, daB die wasserloslichen Polyniere vorgetrocknet werden. Die Vonrocknung erlblgi je nach Stabiliiat 
bevorzugt bei Teniperaturen von 50°C bis 150°C. Die Trockenzeit richiet sich nach der gewahltcn Trockcnicnipcratur 
und der Warmestabilitai der Polymerpulver. Die Trocknung kann gegebenenfalls auch ini Vakuum erfolgen. Der Wasser- 
gehall sollie dabci unier 5 Gew.-%, bevorzugt unter 3 Gew.-% und besonders bevorzugt unter 1 Gew.-% liegen. 

Die wa'Grigen Dispersionen der wasserunloslichen Homo- und Copolymerisate werden ini allgemeinen mil cineni 5 
Festgehalt von 20 bis 60% zur Herstellung der Dispersionspulver eingesetzt. 

Die Trocknung der Polynierdispcrsion erfolgt vorzugsweise mittels Spruhtrocknung in ublichcn Spruhtrocknungsan- 
lagen. wobei die Zerstiiubung mittels Ein-, Zwei- oder Mehrstoffdusen oder mil ciner roiierendcn Scheibe erfolgen kann. 
Die Austrittstemperatur wird ini allgemeinen im Hereich von 55°C bis 100°C, bevorzugt 70 C C bis 90°C, jc nach Anlage, 
Tg des Harzes und gewunschiem Trocknungsgrad gewahlt. Es sind aber auch andcre Trocknungs verfahren moglich, wic to 
Gefriertrocknung und Wirbelschicht -Trocknung. 

Im allgemeinen werden 5 bis 50Gew.-%, vorzugsweise 8 bis 25 Gew.-%, des wasserloslichen Pol ynierpul vers dem 
Dispersionspulver zugegehen. jewei Is bezogen auf den Anteil an wasserunloslichem Homo- oder Copolynierisal. Gege- 
benenfalls als Mischung mil diesen Antiblockmitteln konnen andere Zusatze den redispergierbaren Pulvem zugcseizt 
werden, wie z. B. Antischaumrnittel, Farbstoffc, Vernetzer. 15 

Die Harzzusammenselzung der wasserunloslichen Homo- oder Copolymerisate von ethylenisch ungesatligten Mono- 
meren spielt fur das erfindungsgemaBe Verfahren keine Rolle. Als wasserunlosliche Polyniere sind dabei solchc zu vcr- 
siehen, deren Loslichkeit in Wasser weniger als 1 g pro Liter betragt. 

Beispiele fur geeignete Polymerisate sind Homo- oder Copolymerisate enthaltend eine oder mehrere Monomereinhci- 
ten aus der Gruppe der Vinylester von unverzweigten oder verzweigten Alkylcarbonsauren mil 1 bis 15 C-Atomen, der 20 
Methacrylsaureester und Acrylsaureester von unverzweigten oder verzweigten Alkoholen mil 1 bis 12 C-Atomen, der 
Olefine oder Diene wie Ethylen oder Butadien, der Vinylaromaten wie Styrol oder Methylstyrol, der Vinylhalogenver- 
bindungen wie Vinylchlorid 

Bevorzugte Vinylester sind Vinylacetat, Vinylpropionat, Vinylbutyrat, Vinyl-2-ethyi-hexanoat, Vinyllaurat, 1-Methyl- 
vinylacetat, Vinylpivalat und Vinylester von alpha- verzweigten Monocarbonsauren mil bis zu 11 C-Atomen, beispiel- 25 
weise VeoVa9 R oder VeoValO R . Besonders bevorzugl ist VinylaceLal. Bevorzugte MeLhacrylsaureesler oder Acrylsaure- 
ester sind Mcthylacrylat, Mcthylmcthacrylat, Ethylacrylat, Ethylmcthacrylat, Propylacrylat, PropylmcthacrylaL, n-Butyl- 
acrylat, t-Butylacrylau n-Butyhiiethacrylat, t-Butylmethacrylat, 2-Ethylhexylacrylat. Besonders bevorzugt sind Methyl- 
acrylau Melhylmethacrylat, n-Butylacrylat und 2-Ethylhexylacrylat. 

Die genannten Polymerisate konnen gegebenenfalls noch 0.05 bis 10.0 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des 30 
Monomergemisches, Hilfsmonomere enthalten. Beispielsweise aus der Gruppe der ethylenisch ungesatligten Carbon- 
sauren, vorzugsweise Aery Isaure oder Methacrylsaure; aus der Gruppe der ethylenisch ungesattigten Carbonsaureamide, 
vorzugsweise Acrylamid; aus der Gruppe der ethylenisch ungesattigten Sulfonsauren bzw. deren Salze, vorzugsweise 
\^nylsulfonsaure; und/oder aus der Gruppe der mehrfach ethylenisch ungesattigten Comonomeren, beispielsweise Divi- 
nyladipat, Diallylmaleal, Allylmethacrylat oder TriallylcyanuraL 35 

Geeignete Hilfsmonomere sind auch siliciumhaltige Monomere wie Acryl- bzw. Methacryloxy-propyltri(alkoxy)si- 
lane, Vinyltrialkoxysilane und Vinylmethyldialkoxysilane, wobei als Alkoxygruppen z. B. Methoxy-. Ethoxy-, Me- 
thoxyethylen-, Ethoxyethylen-, Methoxypropylenglykolether- bzw. Ethoxypropylenglykolether-Reste eingesetzt werden 
konnen. Geeignete, durch Saure vernetzbare Comonomere sind beispielweise Acrylamidoglykolsaure (AGA), Metha- 
crylamidoglykolsauremethylesier (MAGME), N-Methylolacrylamid (NMAA), N-Methylolmethacrylamid, N-Methylo- 40 
lallylcarbamat, Alkylether, wie der Isobutoxyether, oder Ester des N-Methylolacrylamids, des N-Melhylolmethacryla- 
mids oder des N-Methylolallylcarbamats. Weitere geeignete Hilfsmonomere sind Imide und Imidazole wie N-Vinyl- 
oder N-Allylsuccinimid und N-\^nylimidazol, tertiare und quarternare Amin- und Ammoniumverbindungen wie Dime- 
thylaminoethylvinylether-Einheiten, Allyltrimethylammoniumchlorid-Einheiten oder Trimethyl-3-acr>'lamido-3,3-di- 
methylpropyi-ammoniumchlorid-Einheiten; sowie Vinylphosphonsaure-Einheiten bzw. deren Ester. Geeignet sind auch 45 
epoxidgruppenhaltige Comonomere wie Glycidyl(meth)acrylaL 

Besonders geeignet ist die erfindungsgemafie Vorgehensweise fur Dispersionspulver von Homo- und Copolymerisaten 
mit einer Tg von < 30°C, insbesonders < 20°C. Die Glasubergangstemperatur Tg der Polymerisate kann in bekannter 
Weise mittels Differential Scanning Calorimetry (DSC) ermittelt werden. 

Die Herstellung der waBrigen Dispersionen der wasserunloslichen Homo- oder Copolymerisate erfolgt in bekannter 50 
Weise, vorzugsweise nach dem Emulsionspolymerisationsverfahren. Das Emulsionspolymerisationsverfahren wird im 
offenen ReaktionsgefaB oder in DruckgefaBen, in einem Temperaturbereich von 0 bis 100°C durchgefiihrt und mit den 
fur die Emulsionspolymerisation ublicherweise eingesetzten Methoden eingeleitet. Die Inidierung erfolgt mittels der ge- 
brauchlichen, zumindest teii weise wasserloslichen Radikalbildner, die vorzugsweise in Mengen von 0.01 bis 3.0 Gew.-% 
bezogen auf das Gesamtgewicht der Monomeren, eingesetzt werden. Beispiele hierfur sind Ammonium-, Natrium- und 55 
Kaliurnpersulfat, Wasserstoffperoxid, t-Butylhydroperoxid. Gegebenenfalls konnen die genannten radikalischen Initia- 
toren auch in bekannter Weise mit 0.01 bis 0.5 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Monomeren, Reduktions- 
mitteU beispielsweise Alkali-Formaldehydsulfoxylate und Ascorbinsaure eingesetzt werden. Als Dispeigiermittel kon- 
nen alle ublicherweise bei der Emulsionspolymerisation verwendeten anionischen, kationischen oder nichtionischen 
Hmulgatoren und/oder Schutzkolloide wie Polyvinylalkohol eingesetzt werden. Die Polymerisation kann diskontinuicr- 60 
lich oder kontinuierlich, mit oder ohne Verwendung von Saatlatices, unter Vorlage aller oder einzelner Bestandteile des 
Reaktionsgemisches, oder unter teilweiser Vorlage und Nachdosierung der oder einzelner Bestandteile des Reaktionsge- 
misches, oder nach dem Dosierverfahren ohne Vorlage durchgefuhrt werden. 

Die mit dem erftndungsgemaBen Verfahren zuganglichen blockstabilen, in Wasser redispergierbaren Dispersionspul- 
ver eignen sich fur den Einsatz in Beschichtungsmitteln, in Klebemitteln, als Bindemittel fur Textilien oder Papier, und 65 
als Additive fiir hydraulisch abbindende Massen, wie Zement oder Gips. 
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Beispiele 

Herstellung der Polynierpulver-Zusammensetzung 

> Fiir das Pulver 1 der in Tabelle 1 aufgefuhrten Beispiele 1 bis 4 bzw. Vergleichbeispit :nd 2 wurde eine wafirige 
Dispersion eines Copolymerisats mittels Emulsionspolymerisation von 99.2 Gew.-Teilen iacetat und 0.8 Gew.-Tei- 
len N-Methylolacrylamid, in Gegcnwan von Polyvinylalkohol als Schutzkolloid, hergesielii. Die Dispersion hatte einen 
I-esigchalt von 50 Gew.-%. Vordem Trocknen wurde der Festgehali der Dispersion auf 35 Gcw.-% cingcsiellt. 

Die Trocknung wurde in einem Nubilosa-Spruhtrockner bei einer liinirittsteniperaiur von 112°C und einer Austrins- 
iu lempcraiur von 79°C durchgefuhrt. Nach der Spriihirocknung lag ein in Wasser redispergierbares Pulver vor, welches 
15 Gcw.-Teile Polyvinylalkohol auf 100 Teile Copolynierisat I) enthielt (Pulvertype 1). 

Fur die Beispiele 1 bis 4 wurden die in Tabelle 1 angegebenen Mengen an wasserloslicheni Polymerpulver eingearbei- 
tet 

Das Pulver fur Vergleichsbeispiel 1 wurde ohne weilere Zusatze getestet. Das Pulver fiir Vergleichsbeispiel 2 wurde 
15 mit einein ublichen Antiblockmittel versetzt. 

Fur das Pulver 2 der in Tabelle 1 aufgefuhrten Beispiele 5 bis 7 bzw. Vergleichbeispiel 3 wurde eine waBrige Disper- 
sion eines Copolymerisats mittels Emuisionspoiymerisation von 90 Gew.-Teilen VinylacelaU 10 Gew.-Teilen Ethylen 
und 0.5 Gew.-Teile Acrylamidopropansulfonsaure. in Gegenwan von 3 Gew.-Teilen eines eihoxylienen und sulfatierren 
Fcilalkohols, 0.4 Gew.-Teilen Diethylsulfosuccinal sowie 10 Gew.-Teilen Polymethacrylsaure hergesielii. Die Disper- 
20 sion hatic einen Festgehali von 50 Gew.-%. Vor dem Trocknen wurde der Festgehalt der Dispersion auf 38 Gew.-% ein- 
gcslcll!. 

Die Trocknung wurde in einem Nubilosa-Spruhtrockner bei einer Eintritlstemperatur von 110°C und einer Austritis- 
icmperaiur von 80°C durchgefuhrt. Nach der Spruhlrocknung lag ein in Wasser redispergierbares Pulver vor (Pulvertype 
2). 

25 Fiir die Beispiele 5 bis 7 wurden die in Tabelle 1 angegebenen Mengen an wasserloslicheni Polymerpulver eingearbei- 
lel. Das Pulver fiir Vergleichsbeispiel 3 wurde ohne weilere ZusaLze geLeslel. 

Die Ricscliahigkcit bcidcr Pulvcrtypcn 1 und 2 war schr gut und wurde in den Bcispiclcn 1 bis 7 durch Zusaiz der was- 
serloslichen Polymerpulver noch deutlich verbessert. 

30 Prufung der Blockfestigkeit 

Jeweils 100 g der Dispersionspulverzusammensetzungen der Beispiele bzw. Vergleichsbeispiele wurden in drei glei- 
chen Portionen unter Klopfen mit einem Hammer (ca. 30 Hammerschlage zur Verdichtung des Materials) in ein Eisen- 
rohr mit Verschraubung (Hone: 100 mm, Durchmesser: 50 mm) eingefiillt. Danach wurde das eingefullte Pulver mit ei- 
35 nem Metallstempel (Gewicht 3 kg) mit Gradierung im mrn-Abstand (Durchmesser 49 mm) belastet. Die Eindringtiefe 
des Metallstempels wurde an der Gradierung abgelesen. Die MeBapparatur wurde iiber 16 h bei 50° im Trockenschrank 
gehalten. 

Nach dem Abkiihlen auf Raumtemperatur wurde die Eindringtiefe des Metallstempels nach Belastung abgelesen. Der 
Metallstempel wurde vorsichtig entfernt, der SchraubverschluB geofFnet und das mehr oder weniger verblockte Disper- 
40 sionspulver in einen Plastikbecher gegeben. Bei starker geblocktem Pulver wurde das Pulvermaterial vorsichug mit dem 
Metallstempel aus dem Eisenrohr herausgedruckt. 

Der Blockgrad wurde durch Zerdriicken des Pulvers bestimmt. 
Blockgrad 1: Herausgedriickter Pulverzylinder kann sehr leicht zerteilt werden. Es entstehen wenige, sehr leicht zerteil- 
bare Brocken. 

45 Blockgrad 2: Herausgedriickter Pulverzylinder kann leicht zerteilt werden. Es entstehen viele kleine und groBere Brok- 
ken, die leicht zerteilt werden konnen. 

Blockgrad 3: Herausgedriickter Pulverzylinder kann leicht zerteilt werden. Es entstehen viele kleine und groBere Brok- 
ken, die zerteilt werden konnen. 

Blockgrad 4: Herausgedriickter Pulverzylinder ist nur noch durch sehr starkes Driicken zerteilbar. Es bleiben viele kleine 
50 und groBere harte Brocken erhalten. 

Die Pulverzusammensetzungen der Beispiele 1 bis 7 und der Vergleichsbeispiele 1 bis 4 sowie die zugehorigen Priif- 
ergebnisse fur die Blockfestigkeit sind in Tabelle 1 angegeben. 

Die erfindungsgemaBen Antiblockmittel sind dabei beziiglich der damit erhaltenen Blockfestigkeit den herkommli- 
chen Antiblockmitteln zumindest ebenbiirtig. 

55 
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Tabelle 1 

Pulvertyp Antiblockmittel (Gew%) Blockgrad 



Vergl.Bsp. 11 - - - 4 

Vergl.Bsp, 2 1 Calcimticarbonat 1 ) (10 %) 2 

Beispiel 1 1 Starke 2 ) (5 %) 2 

Beispiel 2 1 Starke 2 ) (10 %) 1 

Beispiel 3 1 Gelbdextrin 3 ) (10 %) 1 

Beispiel 4 1 Gelatine 4 ) (10 %) 2 

Vergl.Bsp. 3 2 - - - 3 

Beispiel 5 2 Gelatine 4 ) (20 %) 1 

Beispiel 6 2 Gelbdextrin 3 ) (20 %) 1 

Beispiel 7 2 Polyvlnylalkohol 5 )(20 %) 1 

Vergl.Bsp. 4 2 Calciumcarbonat 1 ) (20 %) 2 
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1) Ubliches Antiblockmittel auf CaC0 3 -Basis (SE-Super) 

2) Wasserlosliches Starkepulver (Aeromyl 33, Fa. Siidstarke) 

3) Wasserl6slich.es Gelbdextrinpulver (Avedex 35, Fa. Avebe) 

4) Wasserlosliches Gelatinepulver (Gelita Sol E f Fa. Deutsche 
Gelatine-Fabriken ) 

5) Wasserlosliches Polyvinylalkoholpulver (Polyviol M05/140, 45 
Fa . Wacker-Chemie ) 

Patentanspriiche 50 

1 . Verfahren zur Herstellung von blockstabilen, in Wasser redispergierbaren Dispersionspul vem mittels Trocknung 
von waBrigen Dispersionen von wasserunloslichen Homo- oder Copolymerisaten von ethylenisch ungesattigten 
Monorneren und Zugabe von Antiblockmittel nach dem Trocknungsvorgang, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Antiblockmittel wasserlosliche Polymeq5ulver zugegeben werden. 55 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als wasserlosliche Polymerpulver ein oder mehrere 
aus der Gruppe der Polyvinylalkohole mit einem Gehalt von 80 bis 100 Mol-% Vinylalkoholeinheiten, Polyvinyl- 
pyrrolidone mit einem Molekulargewicht von 5000 bis 400 000, Ilydroxyethylcellulosen mit einem Substitutions- 
grad von 1.5 bis 3, Polysaccharide in wasserloslicher Form wie Starken (Amylose und Amylopectin), Cellulose, 
Guar, Tragcantinsaure, Dextran, Alginate und deren Carboxymethyl-, Methyl-, Hydroxyethyl-, Hydroxypropyl-De- 60 
rivate; Dextrine wie Gelbdextrine oder Rostdextrine so wie deren Derivate, Cyclodextrine so wie deren Derivate, 
Proteine wie Casein, Sojaprotein, Gelatine; synthetische Poly mere wie Poly(meth)acrylsaure, Poly ( me th)acry la- 
mid, Polyvinyisulfonsauren und deren wasserloslichen Copolymere, Melaminfornialdehydsulfonate, Naphthalin- 
formaldehydsulfonate, Styrolmaleinsaure- und Vinylethermaleinsaure-Copolymere, Ligninsulfonate zugegeben 
werden. 65 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB als wasserlosliche Polymerpulver ein oder mehrere 
aus der Gruppe Polyvinylalkohole mit 80 bis 99 Mol-% Vinylalkohoi-Einheiten, Starken, Starkederivate und Cel- 
lulosederivate wie deren Carboxymethyl-, Methyl-, Hydroxyethyl-, Hydroxypropyl-Derivate, Casein, Ligninsulfo- 
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nate zugegeben werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3. dadurch gekennzeichneK daB 5 bis 50 Gew.-% wasserldsliches Polynierpul ver. 
hezogen auf den Anteil an wasserunloslichem Homo oder Copolymerisau zugegeben werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB als wasserunloslichcn Homo- oder Copolymeri- 
5 sale von ethylenisch ungesattigi«'n Monomeren Homo oder -Copolymerisaie enthaltend eine oder nichrcrc Mono- 

mereinheiten aus der Gruppe dc Inylester von unverzweiglen oder verzweigten Alkylcarbonsauren mil 1 bis 15 
C-Aiomen, der Methacrylsaurec.ier und Acrylsaurecster von unverzweiglen oder verzweigten Alkoholcn mil 1 bis 
12 C-Atomen, der Olefine oder Dienc wie Ethylen oder Buiadien, der Vinvlaromatcn wie Siyrol oder Mcthylstyrol, 
der Vinylhalogenverbindungen wie Vinylchlorid eingesetzt werden. 

10 6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet daB die wasserunloslichcn Polymerisaie cin oder mchrcren 

vernetzbaren Comonomereinhciten cnihalten, aus der Gruppe Acrylaniidoglykolsaure, Methacrylamidoglykolsau- 
remethylester, N-Methylolacrylamid, N-Methylolmelhacrylamid, N-Methylolallylcarbamat, Alky let her. wie der 
Tsobutoxyether, oder Ester des N-Methylolacrylarnids, des N-Methylolmethacrylarnids oder des N-Methy!o)allyl- 
carbamats, Imide und Imidazole wie N- Vinyl- oder N-Allylsuccinimid und N-Vinylimidazol, tertiare und quarter- 

15 nare Amin- und Ammonium verbindungen wie Dimethyiaminoethyhinylether, AllylLrimeihylammoniumchlorid 

oder Trimemyl-3-acryl-amidc^3,3-dimemylpropylairmioniumchlorid, Vinylphosphonsaure, Glvcidyl(meth)-acry- 
lat. 

7. Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die wasserloslichen Polymerpulver auch Imid- 
oder Imidazole beispielsweise Methylimidazolgruppen, Epoxidgruppen, Alkoxysilylgruppen oder teniare oder 

20 quartemare Amingruppen wie Dimethylaminoethylvinyiether-Einheiten, Allyltrimelhylammoniumchlorid-Einhei- 

ten oder Trimethyl-3-acrylamido-3.3 Hmethylpropyl-ammoniumchlorid-Einheiten, sowie -CO-(!H2-CO-Funktio- 
nen wie Acetoacetyl-, Malonsaureesi. oder Acetylacetonyl-Funktionen enthalten. 

8. Verwendung von wasserloslichen Polymerpulvern als AntiblockmiUel zur Hers tell ung von blocks tabilen, in 
Wasser redispergierbaren Dispersionspulvem mittels Trocknung von waBrigen Dispersionen von wasserunloslichen 

25 Homo- oder Copolymerisaten von ethylenisch ungesatugten Monomeren und Zugabe der wasserloslichen Polymer- 

pulver nach dein Trockungsvorgang. 
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